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Beschreibung 



[0001 1 Die Erfindung betrifft eine Uberf uhrtrommel in 
einer Bogen verarbeitenden Druckmaschine mit einer 
austauschbaren Zylinderoberflache. 
[0002] Bei der Verarbeitung von unterschiedlichen 
Papierstarken in Bogendruckmaschinen kommt es ins- 
besondere im Widerdruckbetrieb zu Abschmierproble- 
men bei den frisch bedruckten Bogen an der Uberfuhrt- 

rommel. , . 

r 0 0031 Zur Vermeidung dieses Abschmierproblems 
ist es z. B. durch die DE 39 29 228 A1 bekannt, Stutz- 
biigel auf einer Welle anzuordnen, deren punktformigen 
Stutzelemente bei der Verarbeitung von Karton dem 
Umfang der Bogenuberfuhrtrommel entsprechen. 
Durch diese MaBnahmen liegt der Bogen nur in einstell- 
baren Bereichen auf den Stutzelementen auf. Bei der 
Verarbeitung von dunnem Papier sind Stutzbugel mit 
kleineren Umfangsabmessungen vorgesehen. 
[0004J Es ist bei dem Gegenstand nach der DE 39 29 
228 A1 von Nachteil, daB die Stutzelemente sowohl bei 
der Verarbeitung von Karton oder auch bei der Verar- 
beitung von dunnem Papier eingesetzt werden. Hier- 
durch kommt es, hervorgerufen durch Luftwirbel, insbe- 
sondere bei der Verarbeitung von dunnem Papier, zu 
unerwunschtem Bogenflattern und damit zu Bogenfuh- 
rungsproblemen, die die Qualitat der Druckprodukte be- 
eintrachtigen. . 
[00051 Der Gegenstand nach der GB 2256426 A zeigt 
eine Uberfuhrtrommel mit unterschiedlichen Stutzrol- 
len die am Umfang vorgesehener Stutzrader angeord- 
net'sind. Die einen Stutzrollen sind gegen die anders 
ausgefuhrten Stutzrollen austauschbar angeordnet. 
DarOber hinaus konnen beide Stutzrollen in eine dntte 
Position "Rastposition" verbracht werden, wenn ein 
Druck mit geringerer Qualitat erzeugt werden soil. 
[0006] Der Gegenstand nach dem DE-GM 8611 832 
zeigt eine Uberfuhrtrommel mit punktformigen Abstut- 
zungen und eine dagegen austauschbare geschlosse- 
ne Abstiitzflache. 

[00071 Hier muB jedoch bei Verwendung der punkt- 
formigen Abstutzung die geschlossene Abstutztlache 
aus der Druckmaschine entfemt werden. 
[00081 Der Gegenstand nach der DE 35 35 621 A1 
zeigt eine Uberfuhrtrommel einer Druckmaschine mit ei- 
ner aus punktformigen Stutzelementen gebildeten Ab- 
stutztlache, die gegen eine geschlossene Abstutztlache 
in Form von Mantelsegmenten austauschbar ist. Die 
Mantelsegmente sind auf Fuhrungsstangen der punkt- 
formigen Abstiitzelemente aufsteckbar. Es ist bei dem 
Gegenstand DE 35 35 621 A1 auch vorgesehen, Man- 
telsegmente in Form eines Rolladens vorzusehen. Die- 
se Mantelsegmente werden hierbei jedoch an den Fuh- 
rungsstangen fur die punktformigen Abstutzungen be- 
festigt Eine Verschiebung der Mantelsegmente ist zwar 
in Umfangsrichtung vorgesehen, dies dient jedoch le- 
diglich zur Formatverstellung des Rolladens. 
[00091 Der Erfindung liegt die Aufgabezugrunde, eine 



Bogenuberfuhrtrommel zu schaffen, deren Oberflache 
an das zu verarbeitende Material anpaBbar ist. 
[00101 Die Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die 
Merkmale der Anspruche 1 , 9 und 10 gelost. 
5 [00111 Es ist ein Vorteil der Erfindung, daB den unter- 
schiedlichen Anforderungen, die bei der Verarbeitung 
einer weiten Palette von dunnem Papier bis zu Karton 
an die Bogenfuhrung gestellt werden, ohne groBen 
Rustaufwand entsprochen werden kann. 
10 [00121 In vorteilhafter Ausgestaltung braucht bei- 
spielsweise eine Flachenabdeckung, die z. B. bei der 
Verarbeitung von dunnem Papier eingesetzt wird, nicht 
mehr aus der Druckmaschine herausgenommen wer- 
den sondem kann direkt in einer "Raststellung" mner- 
15 halb der Peripherie der Uberfuhrtrommel versenkt und 
dort arretiert werden. 

[00131 In einer bevorzugten Ausfiihrung ist die Fla- 
chenabdeckung in vorteilhafter Weise an einem 
schwenkbar gelagerten Hebel befestigt. Ein weiterer fe- 
20 dernd gelagerter Arretierhebel setzt die Flachenabdek- 
kung in der "Raststellung" f est. Eine Ruckstellf eder ver- 
bringt die Flachenabdeckung in eine "Arbeitsstellung 
und dient gleichzeitig der Ruckstellbewegung des Arre- 
tierhebels. 

25 [00141 Bei einem zweiten Ausfuhrungsbeispiel ist es 
in besonders kostengiinstiger Ausfiihrung vorgesehen, 
auch die aus Sporenradchen gebildete punktformigen 
Abstiitzflache bei einer Aktivierung der geschlossenen 
Flachenabdeckung in der "Arbeitsstellung" in der Bo- 
30 genuberfiihrtrommel zu belassen. Auf diese Weise hat 
eine Bedienperson die benotigten Umfangsflachen di- 
rekt an der Bogenuberfuhrtrommel parat. 
[0015] In einem dritten Ausfuhrungsbeispiel ist eine 
auBerordentlich kompakte Bauweise der Stutzelemente 
35 vorgesehen, bei der die Sporenradchen und die Fla- 
chenabdeckung an einem gemeinsamen Tragkorper 
angeordnet sind. Dieser ist losbar an der Bogenuber- 
fuhrtrommel befestigt und derart lageveranderbar, daB 
die "Raststellung" der Flachenabdeckung die "Arbeits- 
40 stellung" der Sporenradchen ist und umgekehrt. 

[00161 Bei einem vierten Ausfuhrungsbeispiel sind 
sowohl die Sporenradchen als auch die Flachenabdek- 
kung schwenkbar an der Bogenuberfuhrtrommel gela- 
gert Durch diese MaBnahme sind die Stutzelemente 
45 jmmer mit der Bogenuberfuhrtrommel verbunden und 
brauchen Ciberhaupt nicht aus der Druckmaschine ent- 
ferntzu werden. 

[00171 Bei einem fiinften Ausfuhrungsbeispiel bleiben 
die Abstiitzelemente ebenfalls in vorteilhafter Weise im- 
50 mer an der Bogenuberfuhrtrommel gelagert, indem sie 
an einem gemeinsamen endlosen Tragerelement, z. B. 
Band oder Kette angeordnet sind, welches m.ttels vor- 
gesehener Fiihrungen derart verschiebbar ist, daB je 
nach Anforderung entweder die punktformigen Abstut- 
55 zelemente, z. B. die Sporenradchen, oder die Flachen- 
abstutzelemente, z. B. die Flachenabdeckung in die "Ar- 
beitsstellung" bzw. "Raststellung" verbringbar s.nd. 
[0018] Verschiedene Ausfuhrungsbeispiele sind in 
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den Zeichnungen dargestellt und werden im folgenden 

beschrieben. 

[0019] Es zeigen 

Fig. 1 eine schematische Darstellung der erfin- 
dungsgemaBen Bogenuberfuhrtrommel mit 
Arretiereinrichtung (Raststellung der Fla- 
chenabdeckung), 

Fig. 2 eine schematische Darstellung der erfin- 
dungsgemaBen Bogenuberfuhrtrommel mit 
Arretiereinrichtung (Arbeitsstellung der Fla- 
chenabdeckung); 

Fig. 3 eine schematische Darstellung eines zwei- 
ten Ausfuhrungsbeispiels, bei der an der 
doppelt groBen Uberfuhrtrommel auf einer 
Halfte die "Raststellung" und auf der ande- 
ren die "Arbeitsstellung" gezeigt ist, 

Fig. 4 eine schematische Darstellung eines dritten 
Ausfuhrungsbeispiels mit "Rast- und Ar- 
beitsstellung" der Abstutzflachen, 

Fig. 5 eine schematische Darstellung eines vierten 
Ausfuhrungsbeispiels mit "Rast- und Ar- 
beitsstellung" der Abstutzflachen, 

Fig. 6 eine schematische Darstellung eines funften 
Ausfuhrungsbeispiels mit "Rast- und Ar- 
beitsstellung" der Abstutzflachen. 

[0020] Eine Bogenuberfuhrtrommel 1 besteht u. a. 
aus einer Welle 2, mittels der sie in Seitengestellen 
(nicht dargestellt) einer Bogenrotationsdruckmaschine 
gelagert ist und aus innerhalb der Seitengestelle an der 
Welle 2 befestigten Seitengerusten 3, die Stutzelemen- 
te 4 tragen. Die Stiitzelemente 4 sind sogenannte Spo- 
renradchen, welche in einer Anzahl nebeneinanderauf- 
gereiht auf einer Achse 6 gelagert -sind. Die Achse 6 
selbst ist in Bohrungen 7 in den Seitengerusten 3 her- 
ausnehmbar angeordnet und erstreckt sich achsparallel 
von einem Seitengerust 3 der Bogenuberfuhrtrommel 1 
zum anderen. Urn einen groBeren Stutzbereich fur die 
zu transportierenden Bogen zu erreichen, sind parallel 
eine Anzahl (z. B. sieben) Achsen 6 mit darauf axial ver- 
schiebbar angeordneten Sporenradchen 4 so in einem 
Abstand von der Welle 2 angeordnet, daB diese mit ih- 
ren radial nach auBen gerichteten Umfangen den Ge- 
samtumfang U der Bogenuberfuhrtrommel 1 bilden. 
Dieser entspricht im wesentlichen dem durch eine Grei- 
ferauflage 8 vorgegebenen Umfang. Die Uberfuhrtrom- 
mel 1 ist in dem Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 1 eine dop- 
pelt groBe Trommel mit zwei diametral gegenuberlie- 
gend angeordneten Greifersystemen 9. Da Symmetrie 
vorliegt, wird der Einfachheit halber die Erfindung nur 
anhand einer Trommelhalfte beschrieben. 
[0021] Zusatzlich zu den Sporenradchen 4 ist eine 



Flachenabdeckung 11 vorgesehen, die eine dem Um- 
fang U entsprechende Krummung aufweist. Die Fla- 
chenabdeckung 1 1 weist parallel zu den Seitengerusten 
3 der Bogenuberfuhrtrommel 1 angeordnete Seiten- 
5 wande 12 auf. Die Seitenwande 12 sind jeweils an ei- 
nem Winkelhebel 14 befestigt. Der Winkelhebel 14 ist 
mit einem Ende 1 6 um einen Bolzen 1 3 schwenkbar am 
Seitengerust 3 gelagert und tragt an seinem freien Ende 
15 eine drehbar gelagerte Rolle 17. 

w [0022] An einer Lagerstelle am Seitengerust 3 ist ein 
Arretierhebel 19 schwenkbar gelagert. Der Arretierhe- 
bel 1 9 weist eine Anschlagkante 21 fur die Rolle 1 7 und 
ein Widerlager 22 fur eine an der Flachenabdeckung 11 
angeordnete Ruckstellfeder 23 auf. Die Ruckstellfeder 

'5 23 ist als Torsionsspiralfeder ausgefiihrt und stutzt sich 
mit einem ersten Schenkel unterhalb der Flachenab- 
deckung 11 und mit einem zweiten Schenkel an dem 
Widerlager 22 des Arretierhebels 1 9 ab. Die auf beiden 
Seiten angeordneten Arretierhebel 19 weisen zur Syn- 

20 chronisation einer Schwenkbewegung eine Traverse 24 
auf, welche in axialer Richtung etwa mittig einen Stell- 
hebel 26 tragt, der soweit uber eine Vorderkante der Fla- 
chenabdeckung 11 hervorsteht, daB er leicht betatigbar 
ist. Ein am Seitengerust 3 angeordneter Anschlagbol- 

25 zen 27 greift durch einen im Arretierhebel 1 9 vorgese- 
henen Durchbruch 29 hindurch und liegt durch die 
Spannung der Ruckstellfeder 23 an diesem an. 
[0023] Bei der Verarbeitung z. B. von Karton sind die 
Sporenradchen 4 aktiviert und die Flachenabdeckung 

30 11 befindet sich in eingerastetem Zustand, wie in Fig. 1 
dargestellt, unterhalb des Umfangs U. Die Rolle 17 liegt 
hierbei an der Anschlagkante 21 an. Diese ist so ge- 
neigt, daB die Rolle 17 nicht selbstandig nach auBen 
schwenken kann. Soli nun eine Umstellung von Sporen- 

35 radchenbetrieb auf Flachenabdeckungsbetrieb vorge- 
nommen werden, z. B. zur Verarbeitung von dunnem 
Papier, werden zunachst die Sporenradchen 4 zusam- 
men mit den Wellen 6 entfernt. Daraufhin wird der Arre- 
tierhebel 1 9 betatigt. Hierbei wird mittels des Stellhebels 
26 eine Schwenkbewegung des Arretierhebels 19 ge- 
gen die Kraft der Ruckstellfeder 23 erzeugt, die die Rolle 
17freigibt. Der Winkelhebel 14 wird dabei uber die Rolle 
17 zunachst gegen die vorgesehene Stellrichtung um 
den Lagerpunkt 13 am Seitengerust 3 geschwenkt. Da 

45 der Abstand zwischen Lagerpunkt 13 und Rolle 17 gro- 
Ber ist als der Abstand zwischen Lagerpunkt 1 8 des Ar- 
retierhebels 19 und der Anschlagkante 21 und beide 
Elemente, Anschlagkante 21 und Rolle 1 7, sich dadurch 
auf unterschiedlichen Bahnen bewegen, wird die Rolle 

50 1 7 von der Anschlagkante 21 freigegeben. 

[0024] Durch die Kraft der Ruckstellfedem 23 wird die 
an den Winkelhebeln 14 befestigte Flachenabdeckung 
11 um den Bolzen 13 nach auBen bis auf den Umfang 
U geschwenkt. 

55 [0025] Hierbei schlagt die Rolle 17 an einen Anschlag 
30 an, der am Seitengerust 3 befestigt ist und zu seiner 
Justierung verschiebbar gelagert ist. Mittels der Einstel- 
lung des Anschlags 30 ist der durch die Flachenabdek- 



3 



EP 0 839 649 B1 



10 



15 



kung 11 vorgegebene Umfang U der Bogeniiberfiihrt- 
rommel 1 einstellbar. 

[0026] Zur Verarbeitung z. B. von Karton wird die Fla- 
chenabdeckung 11 gegen die Kraft der Ruckstellfedern 
23 nach innen gedriickt bis die Rolle 17 hinter der An- 
schlagkante 21 des Arretierhebels 19 einrastet. Der 
Schwenkpunkt 13 der Flachenabdeckung 11 liegt hier- 
bei auBerhalb der Flachenabdeckung 11 , jedoch soweit 
innerhalb des Umfangs U, daB die Flachenabdeckung 
11 vollstandig im Umfang U versenkt wird. 
[0027] Bei einem zweiten Ausfuhrungsbeispiel ge- 
maB Fig. 3 ist es vorgesehen, eine Flachenabdeckung 
31 einzusetzen, die ebenfalls eine dem Umfang U der 
Bogenuberfuhrtrommel 1 angepaBte Kriimmung auf- 
weist. Seitlich an der Flachenabdeckung 31 angeordne- 
te Befestigungsmittel 32, 33 dienen zur Arretierung der 
Flachenabdeckung 31 am Seitengeriist 3. In einer "Ar- 
beitsstellung" fur die Verarbeitung von dunnem Papier 
liegt die Flachenabdeckung 31 auf den Sporenradchen 
4 auf In einer "Raststellung" liegt die Flachenabdek- 
kung 31 zwischen der Welle 2 und den Sporenradchen 
4 innerhalb der Peripherie der Bogenuberfuhrtrommel 
1 In beiden Fallen wird die Flachenabdeckung 31 mit- 
tels der Befestigungsmittel 32, 33 an dem Seitengeriist 
23 befestigt. 

[0028] Bei einem dritten Ausfuhrungsbeispiel gemaB 
Fig. 4 ist vorgesehen, die Sporenradchen 4 und eine 
Flachenabdeckung 41 auf einem gemeinsamen Trag- 
korper 42 anzuordnen. Dieser weist zwei Tragbereiche 
fur einen Bogen auf, wobei der eine durch die Sporen- 
radchen 4 und der andere durch die Flachenabdeckung 
41 gebildet wird. Beide Tragbereiche sind genau spie- 
gelsymmetrisch gegeniiberliegend angeordnet, so daB 
sich nur jeweils einer in der Arbeitsstellung und der je- 
weils andere in der Raststellung befindet. Losbare Be- 
festigungseinrichtungen fixieren die Tragkorper 42 am 
Seitengeriist 3 in der gewiinschten Stellung. 
[0029] Bei einem vierten Ausfuhrungsbeispiel gemaB 
Fig 5 ist es vorgesehen, sowohl die Sporenradchen 4 
als auch die Flachenabdeckung 51 an einer Greifer- 
briicke des Greifersystems 9 anzuordnen. In einer Ar- 
beitsstellung der Sporenradchen 4 und einer Raststel- 
lung der Flachenabdeckung 51 sind die Sporenradchen 
4 auf einem Tragbiigel 52 gelagert, der mittels eines er- 
sten Endes 53 an der Greiferbriicke 9 und mittels eines 
zweiten Endes 54 an einer Lagerstelle 55 eines Tragers 

56 gelagert ist. DerTrager 56 ist an der Welle 2 befestigt. 
Die Flachenabdeckung 51 ist mittels ihres ersten Endes 

57 schwenkbar an einer Lagerstelle 58 der Greiferbruk- 
ke 9 und mittels ihres zweiten Endes an einem Hebel 
59 gelagert. Der Hebel 59 ist schwenkbar am Trager 56 
angeordnet. Zur Verarbeitung von z.B. dunnem Papier 
wird die Flachenabdeckung 51 in die Arbeitsstellung 
und die Sporenradchen 4 in die Raststellung verbracht. 
Hierbei wird zunachst der Tragbiigel 52 an der Lager- 
stelle 55 des Tragers 56 geldst. Daraufhin wird das Ende 
der Flachenabdeckung 51 an der Lagerstelle 58 an der 
Greiferbriicke 9 geiost. Der Tragbiigel 52 und die Fla- 



25 



chenabdeckung 51 werden urn ihre jeweils zweite La- 
gerstelle nach auBen geschwenkt und in umgekehrter 
Reihenfolge wieder nach innen zuriickgeschwenkt. 
Daraufhin wird zunachst der Tragbiigel 52 an einer La- 
gerstelle 60 des Tragers 56 arretiert und darauf folgend 
die Flachenabdeckung 51 an einer Lagerstelle 62 an der 
Greiferbriicke 9 arretiert. Der Hebel 59 schwenkt hierbei 
in eine radiale Stellung, so daB die Flachenabdeckung 
61 den Umfang U bildet. 

[0030] Bei einem fiinften Ausfuhrungsbeispiel gemaB 
Fig. 6 ist es vorgesehen, die Sporenradchen 4 und die 
Flachenabdeckung 61 an einem endlosen Band oder ei- 
ner Kette 63 hintereinander anzuordnen. An den Sei- 
tengeriisten 3 ist eine Fuhrung 64 vorgesehen, in wel- 
cher das Band bzw. die Kette 63 gefuhrt ist. Die Fla- 
chenabdeckung 61 besteht in diesem Ausfuhrungsbei- 
spiel z B aus einer Anzahl gelenkig miteinander ver- 
bundener Platten 61a, 61b, 61c, oder einer elastischen 
Folie oder vorzugsweise einem Tuch . 
[0031] Zum Verbringen der Flachenabdeckung 61 
aus einer Raststellung in eine Arbeitsstellung werden 
die Sporenradchen 4 nach Losen einer nicht dargestell- 
ten Arretierung soweit in der Fuhrung 64 weitergescho- 
ben, bis diese innerhalb der Pheripherie der Bogenuber- 
fuhrtrommel 1 zu liegen kommen und die Flachenab- 
deckung 61 den Umfang U der Bogenuberfuhrtrommel 
1 bildet. 

[0032] Da die Bogenuberfuhrtrommel 1 im wesentli- 
chen spiegelsymmetrisch aufgebaut ist, erfolgte die Be- 
schreibung der vorstehenden Ausf uhrungsbeispiele der 
Einfachheit halber nur anhand einer Seite, gemaB der 
jeweils dargesteliten Figur. Selbstverstandlich erstrek- 
ken sich die Stiitzelemente, wie Sporenradchen 4 und 
Flachenabdeckungen 11 , 31 , 41 , 51 , 61 von einer Seite 
der Bogenuberfuhrtrommel 1 zuranderen. 

BEZUGSZEICHENLISTE 

[0033] 
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Lagerstelle (56) 




6. 


Uberfuhrtrornrnel nach Anspruch 5, 


56 


Trager 
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erstes Ende (51 ) 






dass die schwenkbare geschlossene Abstutzf lache 
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Lagerstelle (9) 






(11) eine drehbar gelagerte Rolle (17) aufweist, die 
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mit der Anschlagkante (21) des schwenkbaren Ar- 
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Lagerstelle (56) 
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Flachenabdeckung 
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Lagerstelle 
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Band, Kette 




7. 


Uberfuhrtrornrnel nach einem der vorhergehenden 


64 


Fiihrung 
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Anspruche 5 Oder 6, 
dadurch gekennzeichnet, 


U 


Umfang 






dass eine Ruckstellfeder (23) vorgesehen ist, die 
sich zum einen an der geschlossenen Abstutzfla- 
che (11) und zum anderen an dem Arretierhebel 
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(19) abstutzt. 



1 . Uberfuhrtrornrnel (1 ) in einer Bogen verarbeitenden 
Druckmaschine, mit einer zumindest segmentwei- 
se aus einzelnen punktfdrmigen Stutzelementen 

(4) gebildeten, am Umfang der Uberfuhrtrommel (1 ) *o 
angeordneten Absttitzflache, wobei diese Abstiitz- 
flache gegen eine zusatzlich zu dieser Absttitzfla- 
che zumindest segmentweise am Umfang der 
Uberfuhrtrommel (1) anordenbare geschlossene 
Absttitzflache (1 1 , 31 , 41 , 51 , 61 ) austauschbar ist, 45 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die geschlossene Absttitzflache (11, 51) 
schwenkbar an der Uberfuhrtrommel (1) gelagert 
ist. 

50 

2. Uberfuhrtrommel nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass sowohl die Stutzelemente (4), als auch die ge- 
schlossene Abstutzflache (51) schwenkbar an der 
Bogenuberfuhrtrommel (1) gelagert sind. 55 

3. Uberfuhrtrommel nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 



8. Uberfuhrtrommel nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass ein Stellelement (14) vorgesehen ist, das die 
geschlossene Abstutzflache (11) tragt, und dass ein 
Schwenkpunkt des Stellelementes (14) auBerhalb 
der geschlossenen Abstutzf lache (11) jedoch inner- 
halb der Peripherie des Umfangs (U) der Bogen- 
uberfuhrtrommel (1) angeordnet ist. 

9. Uberfuhrtrommel (1) in einer Bogen verarbeitenden 
Druckmaschine, mit einer zumindest segmentwei- 
se aus einzelnen punktformigen Stutzelementen 
(4) gebildeten, am Umfang der Uberfuhrtrommel (1) 
angeordneten Abstutzflache, wobei diese Abstutz- 
flache gegen eine zusatzlich zu dieser Absttitzfla- 
che zumindest segmentweise am Umfang der 
Uberfuhrtrommel (1) anordenbare geschlossene 
Abstutzflache (11 , 31 f 41 , 51 , 61) austauschbar ist, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Stutzelemente (4) und die geschlossene 
Abstutzflache (31, 41) auf einem gemeinsamen 
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Tragkorper (1; 42) angeordnet sind, so dass die 
Raststellung der Stiitzelemente (4) der Arbeitsstel- 
lung der geschlossenen Abstutzflache (31 , 41) ent- 
spricht und umgekehrt. 

1 0. Uberf uhrtrommel (1 ) in einer Bogen verarbeitenden 
Druckmaschine, mit einer zumindest segmentwei- 
se aus einzelnen punktfbrmigen Stutzelementen 
(4) gebildeten, am Umfang der Uberf uhrtrommel (1 ) 
angeordneten Abstutzflache, wobei diese Abstutz- 
flache gegen eine zusatzlich zu dieser Abstutzfla- 
che zumindest segmentweise am Umfang der 
Uberfuhrtrommel (1) anordenbare geschlossene 
Abstutzflache (11 , 31 , 41 , 51 , 61) austauschbar ist, 
dadurch gekennzeichnet, 
dass die Stutzelemente (4) und die geschlossene 
Abstutzflache (61) gemeinsam an einem endlosen 
Trager (63) angeordnet sind und daB die geschlos- 
sene Abstutzflache (61) aus einer Anzahl gelenkig 
miteinanderverbundener Platten (61 a, 61 b, 61 c) 
Oder einer elastischen Folie besteht. 

11. Uberfuhrtrommel nach Anspruch 10, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Trager (63) ein Band oder eine Kette ist. 

12. Uberfuhrtrommel nach Anspruch 11, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass Fiihrungen (64) vorgesehen sind, in denen 
der Trager (63) gefuhrt ist, und dass diese Fiihrun- 
gen (64) an Seitengerusten (3) der Bogenuberfuhrt- 
rommel (l)befestigt sind. 



Claims 



1 Transfer drum (1) in a sheet-fed printing press hav- 
ing a support surface formed at least segmentally 
of individual punctiform support elements (4) dis- 
posed on the circumference of the transfer drum (1 ), 
said support surface being interchangeable with a 
support surface (11, 31, 41, 51, 61) disposable at 
least segmentally on the circumference of the trans- 
fer drum (1 ) in addition to said first support surface, 
characterized in that 

the closed support surface (1 1 ; 51 ) is pivotably sup- 
ported on the sheet transfer drum (1). 

2. Transfer drum as set forth in claim 1 , 
characterized in that 

the support elements (4) as well as the closed sup- 
port surface (51 ) is pivotably supported on the sheet 
transfer drum (1). 

3. Transfer drum as set forth in claim 1 , 
characterized in that 

the punctiform support elements (4) and the closed 
support surface (1 1 , 31 , 41 , 51 , 61 ) are disposed so 



as to be bringable into an operating position and a 
rest position, respectively. 

4. Transfer drum as set forth in one of the preceding 
5 claims, 

characterized in that 

a locking element (19) for locking said closed sup- 
port surface (1 1 ) in a rest position is disposed inside 
the circumference (U) of the transfer drum (1). 

10 

5. Transfer drum as set forth in claim 4, 
characterized In that 

said locking element is a locking lever (19) formed 
with a stop edge (21 ) and being pivotably supported 
15 on a lateral structure of the sheet transfer drum (1). 

' 6. Transfer drum as set forth in claim 5, 
characterized in that 

said closed support surface (1 1 ) includes a rotatably 
20 supported roller (1 7), said roller being bringable into 
contact with said stop edge (21 ) formed on said piv- 
otable locking lever (19). 

7. Transfer drum as set forth in one of the preceding 
25 claims 5 or 6, 

characterized in that 

a restoring spring (23) supported at the one end on 
said closed support surface (11) and, at the other 
end, said locking lever (19). 

8. Transfer drum as set forth in one of the preceding 
claims, 

characterized in that 

an adjusting element (14) is provided carrying said 
closed support surface (1 1 ) and that a pivot location 
of the adjusting element (14) is arranged outside 
said closed support surface (11), however, inside 
thecircumference(U)ofthesheettransferdrum(1). 
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Transfer drum (1) in a sheet-fed printing press hav- 
ing a support surface formed at least segmentally 
of individual punctiform support elements (4) dis- 
posed on the circumference of the transfer drum (1 ) , 
said support surface being interchangeable with a 
support surface (11 , 31 , 41 , 51 , 61) disposable at 
least segmentally on the circumference of the trans- 
fer drum (1) in addition to said first support surface, 
characterized in that 

the support elements (4) and the closed support 
surface (31 , 41) are disposed on a common earner 
body (1 ; 42) so that said rest position of the support 
elements (4) corresponds to said operating position 
of the closed support surface (31 , 41) and vice ver- 
sa. 

10. Transfer drum (1) in a sheet-fed printing press hav- 
ing a support surface formed at least segmentally 
of individual punctiform support elements (4) dis- 
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posed on the circumference of the transfer drum (1 ), 
said support surface being interchangeable with a 
support surface (11, 31, 41, 51, 61) disposable at 
least segmentally on the circumference of the trans- 
fer drum (1 ) in addition to said first support surface, 
characterized in that 

the support elements (4) and the closed support 
surface (61) are both disposed on an endless car- 
rier (63) and that the closed support surface (61) 
consists of a number of plates (61 a, 61 b, 61 c) con- 
nected to each other by joints or of an elastic foil. 

11. Transfer drum as set forth in claim 10, 
characterized in that 

said carrier (63) is one of a belt and chain. 

12. Transfer drum as set forth in claim 1 . 
characterized in that 

guides (64) are provided for guiding said carrier 
(63), said guides (64) being secured to lateral struc- 
tures (3) of the sheet transfer drum (1). 



Revendications 

1 . Tambour de transfert (1 ) dans une machine a impri- 
mertravaillant les feuilles, comprenant une surface 
d'appui disposee a la circonference du tambour de 
transfert (1) et formee, au moins par segments, 
d'elements d'appui distincts ponctuels (4), cette 
surface d'appui pouvant etre remplacee par une 
surface d'appui continue (11, 31, 41, 51, 61) qui 
peut etre disposee, au moins par segments, a la cir- 
conference du tambour de transfert (1), en supple- 
ment de cette surface d'appui, 

caracterise 

en ce que la surface d'appui continue (11; 51) est 
montee sur le tambour de transfert (1 ) de facon pi- 
votante. 

2. Tambour de transfert selon la revendication 1 , 
caracterise 

en ce qu'aussi bien les elements d'appui (4) que la 
surface d'appui continue (51) sont montes sur le 
tambour de transfert de feuilles (1) de facon pivo- 
tante. 

3. Tambour de transfert selon ia revendication 1 , 
caracterise 

en ce que les elements d'appui ponctuels (4) et la 
surface d'appui continue (11 , 31 , 41 , 51 , 61) sont 
disposes de facon a pouvoir etre places chacun 
dans une position de travail et dans une position 
d'enclenchement. 

4. Tambour de transfert selon une des revendications 
precedentes, 

caracterise 



en ce qu'un element de verrouillage (1 9) destine a 
immobiliser la surface d'appui continue (11) dans 
une position d'enclenchement est prevue a I'inte- 
rieur par rapport a la peripherie de la circonference 
s (U) du tambour de transfert (1). 

5. Tambour de transfert selon la revendication 4, 
caracterise 

en ce que I'element de verrouillage est un levier 
io d'arret (1 9) qui est monte pivotant sur un bati lateral 
du tambour de transfert de feuilles (1) et qui pre- 
sente un bord de butee (21) 

6. Tambour de transfert selon la revendication 5, 
15 caracterise 

en ce que la surface d'appu i continue pivotante (11) 
presente un rouleau (17) monte rotatif, qui est dis- 
pose de facon a pouvoir etre mis en appui centre le 
bord de butee (21) du levier d'arret pivotant (19). 

20 

7. Tambour de transfert selon une des revendications 
precedentes 5 ou 6, 

caracterise 

en ce qu'il est prevu un ressort de rappel (23) qui 
25 s'appuie, d'une part, su r la surface d'appui continue 
(11), d'autre part, sur le levier d'arret (19). 

8. Tambour de transfert selon une des revendications 
precedentes, 

30 caracterise 

en ce qu'il est prevu un element d'actionnement qui 
porte la surface d'appui continue (11) et en ce que 
le point de pivotement de I'element d'actionnement 
(14) est dispose a Pexterieur de la surface d'appui 

35 continue (11) mais a I'interieur de la peripherie de 
la circonference (U) du tambour de transfert de 
feuilles (1) 

9. Tambour de transfert (1 ) dans une machine a impri- 
40 mer travaillant les feuilles, comprenant une surface 

d'appui disposee a la circonference du tambour de 
transfert (1) et formee, au moins par segments, 
d'elements d'appui distincts ponctuels (4), cette 
surface d'appui pouvant etre remplacee par une 
45 surface d'appui continue (11, 31, 41, 51, 61) qui 
peut etre disposee, au moins par segments a la cir- 
conference du tambour de transfert (1), en supple- 
ment de cette surface d'appui, 
caracterise 

50 en ce que les elements d'appui (4) et la surface 
d'appui continue (31,41) sont disposes sur un corps 
porteur commun (1 ; 42) de maniere que la position 
d'enclenchement des elements d'appui (4) corres- 
ponde a la position de travail de la surface d'appui 

55 continue (31 , 41 ) et inversement. 

10. Tambour de transfert (1) dans une machine a impri- 
mer travaillant les feuilles, comprenant une surface 
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d'appui disposee a la circonference du tambour de 
transfert (1) et formee, au moins par segments, 
d'elements d'appui distincts ponctuels (4), cette 
surface d'appui pouvant etre remplacee par une 
surface d'appui continue (11, 31, 41, 51, 61) qui 
peut etre disposee, au moins par segments a la cir- 
conference du tambour de transfert (1), en supple- 
ment de cette surface d'appui, 
caracterise 

en ce que les elements d'appui (4) et la surface 
d'appui continue (61 ) sont disposes en commun sur 
un support sans fin (63) et en ce que la surface d'ap- 
pui contin ue (61 ) est composee d'un certain nombre 
de plaques (61a, 61b, 61c) reliees entre elles de 
facon articulee ou d'une feuilie elastique. 

11. Tambour de transfert selon la revendication 10, 
caracterise 

en ce que le support (3) est une bande ou une cnai- 
ne. 

12. Tambour de transfert selon la revendication 11 , 
caracterise 

en ce qu'il est prevu des guides (64) dans lesquels 
ie support (63) est guide et en ce que ces guides 
(64) sont fixes a des batis lateraux (3) du tambour 
de transfert de feuilles (1 ). 



10 



15 



20 



25 



30 



35 



40 



45 



50 



55 



8 



EP 0 839 649 B1 




9 



EP 0 839 649 B1 



X 



CM 



CM 




0 s 



+ 



\ 



\ 



\ 



\ 



CM 



/ I 



\ 



CO ' 



10 



EP 0 839 649 B1 




11 



EP0 839 649 Bl 



/" 




9 Fig. 4 



12 



EP 0 839 649 B1 




13 



EP 0 839 649 B1 




14 



DEPATISnet 



Page 1 of 1 



dp ma L ... r;,.. : Vi • r y , ■ j m c DEPATI 

Home ■ What's new • Introduction - Contact • Links • Heip ■ Impressum • Search • IPC 

Family > result list Beginner | Expert | Ikofax | Family | 

Search query: 

EP0839649 



Hits: 6 (Total hits: 6) 



Result list: 

No. Publication number Title 

1 DE000019644011A1 [PE] Uberfuhrtrommel in einer Bogen verarbeitenden 

Druckmaschine 

2 EP000000839649B1 [PE] Uberfuhrtrommel in einer Bogen verarbeitenden 

Pruckmaschine [EN] ... 

3 EP000000839649A3 [PE] Uberfuhrtrommel in einer Bogen verarbeitenden 

Pruckmaschine [EN] ... 

4 EP000000839649A2 [PE] Uberfuhrtrommel in einer Bogen verarbeitenden 

Pruckmaschine [EN] ... 

5 JP000010138457AA [ ] TRANSFER CYLINPER FOR CUT SHEET PROCESSING PRINTER 

6 US000006082260A [ ] TRANSFER PRUM IN A SHEET-PROCESSING PRINTING PRESS 
!<<>>! 



Pisplay 
POF 



Patent 1 
sear 

Sear 
Sear 
Sear 
Sear 
Sear 
Sear 



© DPMA 2001 



http ://depatisnet.dpma.de/depatisnet? window= 1 &space=main&content=familie&action ... 3/1 2/2004 



DOCKET NO: , A ~22Mh 

SERIAL NO: 

APPLICANT: J) .Gmte!^ ^ i± *• 
LERNER AND GREENBERG. RA. 

P.O. BOX 2480 
HOLLYWOOD, FLORIDA 33022 
TEL (954) 925-1100 



